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改正1 装置全体全面変更
改正2 ﾌﾚｰﾑ幅　高さ等変更
改正3 ﾚｰﾙ長さ、高さ変更
改正4 ﾌﾚｺﾝﾌﾚｰﾑ高さ変更

4

1703440

０
２
５

５
０

Ｐ
Ｐ

1400 3200

2
0
0

流れ

流れ2 3

561

ローラチェーンコンベア

ギヤドモータ
GMH2.2K  1/50

注意
1.周囲の安全柵、作業用ステージはユーザ様にて
  手配願います。
2.粉体供給装置はユーザ様にて手配願います。
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ギヤドモータ
GMH1.5K  1/50

連続自動フレコン充填機
全体図

装置構成
①フレコン用フレーム　　　　　　　７台    数量変更
　　　袋クランプ付
②空袋用チェーンコンベア　        １式
　　　位置決め機能付
　　　前後インバータ制御
③走行台車　　　　　　　　　　　　１台
　　　位置決め機能付
　　　前後インバータ制御
      フレーム搬送コンベア
　　　台ハカリ付
④充填済袋チェーンコンベア　　　　１式
　　　位置決め機能付
　　　前後インバータ制御
⑤粉体充填口　　　　　　　　　　　１台
　　　昇降装置付
      挿入ミス検知センサ
⑥制御盤　　　                    １台　　
      プリンタ
　　　タッチパネル
　　　重量設定器
⑦台ハカリ                        １台
　　　秤量　2000Kg
⑧リターン用走行台車              １台　　追加
　　　位置決め機能付
　　　前後インバータ制御
      フレーム搬送コンベア

①フレコン用フレーム

⑤粉体充填口

④充填済袋用チェーンコンベア

②空袋用チェーンコンベア
⑤粉体充填口

②走行台車
⑦台ハカリ

充填済み袋設置場所

⑧リターン用走行台車

充填部昇降
75ST

粉体投入

壁

壁

充填前袋設置場所

DATE 1999. 8.26
　   1999.10.12　
　　 1999.12.04　
　　 1999.12.07
　　 1999.12.26

S=1/35


